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Trade Mark - Zeichen des Lieferwerkes
Anagrama del suministmdor

Works Inspeetor Stamp - Werkssachverstindiger @

y Selio del Inspector
Certificate type - APZ Nach Certificate o° - Prif-N Date - Datam - Fecha
Cerificadotips EN 10204/3.1 Certificado n® " 308002 30-03-2017
Qur order N® Heat ¥our order N®
Waerks - Nr 617243 Schmelze 428623 Beslelt - Nr QL7513
N°de Referencia Colada Pedide N®
Steel Grade According to
werkstoff  316-8-11 AV Entsprechend  BS 970:PART 3:1891.
Cakidad Comresponde
Shape and Size - Gegenstad Tolerarce - Tolerane Bundies Bars Weight
Perfil y dimension Tolerancia Bunde 2 |Stibe Gewicht 1226 Kg
ROUND 254 mm k 12 ASO 288-1 /10080 Buitos Barras Peso

EN 10.088-3.2014.

EN 10.272-2007.

ASTM A 182/A 182M-16.

ASTMA 479/ A 479M-15.

ASTM A 276/A 276M-16a.

ASME SA 479 / SA 479M-15
NORSOK M-630 and MDS S01.
SAE AMS 5653H-12.

NACE MR-0175/1S0 15156-3 2015.
NACE MR-0103/1SO 17945-2015.

Requirements - Anforderungen - Exigencias

316S31AV-1.4404-1.4401-Type J316-Type 316L.
PED 201468/, Annex |, Parag 4.3/DGR 2014/68/EU
Anhang | Absatz 4.3 Cerlificate/Zertifikal Nr. 348/2008/MUC

Melting process 7 Erschmelzungsart / Proceso de Fusién

E.AF./AOD.

Heat reatment / Warmebehandiung # Tratamienio témmico
1060C 4H/Std WATER/AWASSER/AGUA

Solution annealed/AbgeschrecktHipertemple-Turned/Dreheon/Torneado-

Test resulls - Ergebnis der Prifungen - Resultados de los ensayos

Dimnension of Specimen Rpf2% | Rp 1% Rm A & Z : Hardness impact test ] Kerabschiag / Resiiencia
Abmessungendes Probestabes | Nimm2 | Niwm2 | Nmm2 (%UL8D %L4D] % Harte 8OV Jules
Medida de las probstas MPA MPA MPA HBw '
RD. 10,00 mm. Mn | 190 225 490 | 40
“Max.

Temperature °C i Spec. N°. 1 317 361 887 50 83 74 170

20 . Probe Nr.

Pro N°,
x
c Si Mn P S Cr Mo Ni Cu N Co

Min, 16,50 200 11,00
Max.i 8,030 1,008 200 0,045 0,030 18,50 250 14,00 8.70

0,015 0,68 1,72 0,034 | 0027 17,05 202 11,05 033 | 00215 0,18
gg;:a& andﬁxmeﬁngai inspection gagmm ;gpeg&;?g Anﬁmmng tast OK. ' §s'%ristm Size

fcitiny ISTHBSSLN adioal LY Speldrosk Verwechshungspr résse
Borfn'm mgs{ér;?;}dxmegsfmat 70K Gmnr%i Radoactvidad OK. Antimezcls T?mnagﬁo de grano

Remarks - Bemerkungen - Chservaciones
IC test acc./IK prifung nach ASTM A 262 E.15. OK EDV/EDP
Acc. EN 10204
Marian Tejedo
F13525 Quality Mng.
1"-12 RH M TYPE CAP 316L
Weorks Inspector
Der Werkssachverstandige
Inspecror de Fibrica
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